Instrukcja obstugi

stotu do prasowania firan
z automatycznym transportem materiatu

PRIMULA
MOTO DECO 3000

eSTT /g'la
SASSLON



[ESTrima:
NASSLOHN

POtACZENIE ELEKTRYCZNE

Podtagczenia urzadzenia do zasilania elektrycznego nalezy dokonaé zgodnie z instrukcjg oraz schematem
elektrycznym.

Podtgczenia sprzetu nalezy dokonaé przewodem 5-zytowym 5x1,5mm (3 fazy, 1 przewdd neutralny,
1 uziemienie) a zasilanie zabezpieczy¢ bezpiecznikiem 16A.

Nalezy zwréci¢ uwage na ostrzezenia umieszczone na urzadzeniu.

UWAGA!

Producent ani dostawca sprzetu nie ponoszg odpowiedzialnosci za jakiekolwiek obrazenia lub wypadki, ktére
mogy by¢ spowodowane wadliwym okablowaniem elektrycznym lub niewtasciwym podtgczeniem
wykonanym przez nieprofesjonalny personel. Nalezy zawsze korzysta¢ z pomocy z elektryka z uprawnieniami.

INSTRUKCJA MONTAZU
1. Zamontuji mocno dokre¢ ramiona na stole do prasowania.
Zamontuj i mocno przykrec panel elektryczny.
Zamontuj ramie zawiesia (Vario) z oswietleniem.
Zdejmij metalowa ostone, aby podtgczy¢ weze parowe.
. Skrec¢ srubunki miedzianych rurek parowych.
Umies¢ metalowa ostone na swoim miejscu.
. Zbrojonym wezem parowym potgcz wytwornice pary z rurkg na prawym ramieniu. Silikonowy waz
potacz do krééca odwadniacza, a drugi koniec wsun do zbiornika na wode wytwornicy.
8. Podtacz wtyczke zelazka do gniazda na gorze kondensora K/6/2, a waz parowy z elektrozaworem
parowym znajdujgcym sie na gorze kondensora K/6/2.
9. Podtacz przewdd zasilajgcy do kondensora K/6/2, a przewdd oswietlenia do panelu elektrycznego.
10. Zawie$ Zzelazko na mechanizmie zawiesia i wyreguluj odpowiednio wysokos¢ miedzy zelazkiem
a powierzchnig prasowania na okoto 5 cm.
11. Urzadzenie jest gotowe do pracy.
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LISTA CZESCI MOTO DECO 3000

L.P. KOD MOTO DECO
1 302-22-001 Silnik 0,80HP/400V/50HZ - 3 N
2 302-00-002 Metalowa obudowa
3 302-00-003 Turbina odsysacza
4 302-12-004 Grzatka 1KW 230V
5 302-00-012 Termostat 110°C
6 302-01-010 Zabezpieczenie termiczne (wytacza
podgrzewania po osiggnieciu 145°C)
7 302-21-072-1 Przednia ostona (wsuwana)
8 302-12-035 Pokrycie stotu - tkanina zewnetrzna
9 302-12-031 Pokrycie stotu - niebieska pianka
silikonowa
10 302-00-030a Pokrycie stotu - siatka
11 302-00-029 Ptyta perforowana
12 302-12-012 Fotokomorka
13 302-26-004 Pokretto termostatu
14 303-03-021 Gniazdo zelazka
15 305-13-003 Regulator czasu
16 305-01-074 Mikrowytacznik AU1140
17 308-00-006 16A Wtgcznik (ON / OFF)
18 302-00-017 Podwdjny wtgcznik ON / OFF
19 305-01-075 Wytacznik awaryjny (STOP)
20 306-11-051 Lampka kontrolna temperatury
21 300-00-115 tozysko kulowe 626Z
22 192-12-038 Wdzek balansera zelazka
23 302-00-051 Balanser
24 302-00-017 16A Wtacznik (ON / OFF)
25 303-03-021 Gniazdo zelazka
26 308-00-003 Ztacze zaworu parowego
27 308-00-002 Cewka elektrozaworu 9934
28 303-03-010 Zawor parowy 9934 (z cewka)
29 308-00-009 Trojnik %"
30 303-03-017 Kolanko 1/2"
31 308-00-011 Odwadniacz SD 1/2"
32 306-00-008-1 Waz parowy (m)
33 303-03-031 Ostona mikrowyfacznika 3x25
34 300-00-248 Biaty poliestrowy materiat wierzchni
34.1 302-34-016 Biaty poliestrowy materiat wierzchni
z pasem transportujagcym
35 302-34-018 Pas transportujacy
(przenosnik tasmowy)
36 300-00-219 Podwadjne kétko z hamulcem
37 300-00-219 Podwajne kétko bez hamulca
38 300-00-188 Rolka napinacza pasa

transportujgcego
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Nr 1
Nr 2
Nr3
Nr 4
Nr 5
Nr 6
Nr 7
Nr 8
Nr 9
Nr 10
Nr 11
Nr 12
Nr 13

Gniazdo Zelazka

Regulator czasu odsysania

Gtéwny wiacznik stotu

Przetacznik wyboru trybu pracy wentylatora
Przetacznik kierunku ruchu (przéd - tyt) powierzchni roboczej
Wiacznik podgrzewania powierzchni stotu
Wiacznik oswietlenia

Przycisk awaryjnego zatrzymania pracy urzadzenia
Lampka kontrolna na wypadek przegrzania silnika
Wiacznik zelazka

Fotokomérka — przesuw do przodu

Fotokomoérka — przesuw do tytu

Metalowy element konstrukcji stotu

Nr 14 Mikrowytacznik zelazka
Nr 15 Pokretto termostatu zelazka
Nr. 16 Pokretto termostatu stotu
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e  Wiacz gtéwny wiacznik urzadzenia (nr 3).

*  Wiacz wiacznik podgrzewania powierzchni stotu (nr 6). Ustaw termostat (nr 16) na temperature
110°C zimg, a 90°C latem.

e Wiacz wtacznik zelazka i dostosuj temperature termostatu zelazka (nr 15) do wymagan prasowanego
materiatu.

*  Wiacz oswietlenie stotu (nr 7).

* Na przetgczniku wyboru trybu pracy wentylatora (nr 4) ustaw program P1 lub P2

P1:

Odsysanie stotu jest zatgczane w momencie zwolnienia nacisku mikrowytgcznika (nr 14) zelazka. Bedzie
ono dziatato przez taki czas, jaki wczesniej zostat ustawiony na regulatorze czasu odsysania (nr 2). Po
naci$nieciu mikrowytacznika (nr 14), zelazko rozpocznie podawanie pary. Po zwolnieniu przycisku
mikrowytacznika, para przestanie wydobywaé sie z zelazka.

W celu ponownego uruchomienia funkcji odsysania pary z powierzchni stotu, nacisnij krotko przycisk
mikrowytacznika. Odsysanie bedzie trwato taka ilo$¢ czasu, jaka zostata wczesniej ustawiona na
regulatorze czasu odsysania.

P2:

System odsysania pary z powierzchni stotu jest uruchamiany w momencie nacisniecia mikrowytgcznika
(nr 14). Odsysanie dziata rownoczesnie z naparowywaniem, gdy naciskany jest mikrowytgcznik (nr 14)
zelazka. W momencie zwolnienia przycisku mikrowytacznika, odsysanie przestanie dziataé. Zelazko
przestanie podawac pare.

e Dostosuj ilos¢ pary podawanej przez zelazko do wymagan prasowanego materiatu, aby zapobiec
nadmiernej kondensacji pary na prasowanej powierzchni. Zwykle cienkie materiaty wymagaja
niewielkiej ilosci pary, a grube - wiekszej.

e Aby uruchomi¢ automatyczne przesuwanie materiatu na powierzchni prasowalniczej stotu (do przodu
/ do tytu), przy uzyciu fotokomorek reagujgcych na ruch stopy, ustaw przetgcznik kierunku ruchu
powierzchni stotu (nr 5) w pozycji O (zero).

e Jesli chcesz, aby materiat przesuwat sie w kierunku ,do siebie”, wsuin stope w Swiatto dolnej
fotokomorki (12).

e Jedli chcesz, aby materiat przesuwat sie w kierunku ,od siebie”, wsun stope w S$wiatto gérnej
fotokomorki (nr 13).

e Jedli chcesz, aby materiat zawsze przesuwat sie tylko w jednym, wybranym kierunku (,,do siebie” lub
,0d siebie”), ustaw przetgcznik kierunku ruchu powierzchni stotu (nr 5) w lewo lub w prawo.
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REGULACJIA RUCHU POWIERZCHNI ROBOCZEJ

W przypadku zsuniecia sie materiatu wierzchniego z pasa transportujgcego, wyreguluj nacigg tego pasa za
pomoca prawego i lewego regulatora, ktére znajdujg sie na tylnej osi urzadzenia (zdjecie 1 2).

zdjecie 1 zdjecie 2

KONSERWACIA

e Utrzymuj materiat pokrycia stotu w czystosci, aby osigga¢ mozliwie najlepszg wydajnosé odsysania.

e W przypadku zabrudzenia, pokrycie moze by¢ prane w pralce w 30 —40°C lub zosta¢ wymienione na
nowe.

e Co najmniej 2 — 3 razy w roku oczys¢ silnik wentylatora za pomoca sprezonego powietrza.

e Okresowo czy$é rowniez wewnetrzne elementy stotu oraz obwody panelu elektrycznego, za pomocg
sprezonego powietrza.

UWAGA!
Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych, odtgcz stét prasowalniczy od gtdwnego
zrodta zasilania i upewnij sie, ze wytgczone sg réwniez wigczniki na urzadzeniu.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Wadliwe dziatanie funkcji odsysania

— Upewnij sie, czy stét jest podtgczony do zasilania

— Sprawdz, czy zasilajgcy przewdd elektryczny nie zostat przeciety / uszkodzony
— Sprawdz bezpiecznik F2 16 A wewnatrz panelu elektrycznego urzadzenia

— Sprawdz stycznik K1

Nie dziata podgrzewanie powierzchni stotu

- Sprawdz ztgcze nr 5

- Sprawdz bezpieczniki F1 oraz F3 16A

- Sprawdz, czy nie ulegty uszkodzeniu termostaty TS1 oraz TS2 - w razie potrzeby — wymien je
- Sprawdz, czy nie ulegt uszkodzeniu termostat TH1 - wymien, jesli potrzeba

- Sprawdz, czy nie spality sie grzatki stotu H1 oraz H2 - w razie potrzeby - wymien

Silnik turbiny gtosno pracuje

- Sprawdz, czy nie zuzyty sie tozyska kulkowe. Wymien, jezeli trzeba

- Sprawdz, czy do wirnika turbiny nie dostaty sie zabrudzenia albo kurz, ktére moga powodowac wibracje,
przeczysc
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SCHEMAT ELEKTRYCZNY
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SCHEMAT ELEKTRYCZNY
Symbol Kod Opis
SW 302-03-038 Witacznik gtéwny 3x25A
F1 Bezpiecznik 16A
F2 Bezpiecznik 16A
F3 Bezpiecznik 16A
F4 Bezpiecznik 6A
SWH Whytacznik grzatki
SWL Podwdjny wytacznik: zelazka i
oswietlenia
SW1 Przycisk awaryjnego przerwania
pracy
SWM Wiacznik ruchu powierzchni
prasowania
SWP Wiacznik wyboru programu
odsysanie — para
™ Regulator funkcji odsysania
K1 Stycznik
K2 Stycznik
K3 Stycznik
K4 Stycznik
™M1 Listwa zaciskowa
TM?2 Listwa zaciskowa
TM3 Listwa zaciskowa
M1 Turbina odsysania
M2 Turbina odsysania
M3 Silnik servo
FT1 Fotokomérka
FT2 Fotokomérka
FP2 4-biegunowe gniazdo
bezpieczenstwa
TS1 Bezpiecznik termiczny
TS2 Bezpiecznik termiczny
H1 Grzatka
H2 Grzatka
TH1 Termostat
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Od Producenta

Urzadzenie MOTO DECO 3000, w ktore Panstwo zainwestowaliscie, zostato wyprodukowane zgodnie z europejskimi
standardami specyfikacji technicznych oraz wymogdw bezpieczenstwa. Produkujemy je na podstawie naszego
doswiadczenia w przemysle prasowalniczym od 1969 roku.

Wszystkie specyfikacje zostaty przygotowane zgodnie z naszg najlepszg wiedza.
Mogg jednak ulec zmianie z przyczyn od nas niezaleznych.

LPRIEIULAL.

14" KIm Thessalonik — Kilkis, 57200 Liti
Greece

Tel.: +30 2394071 215

E-mail : infe@primula.gr
www.primula.gr

SERWIS
W celu uzyskania porady dotyczgcej obstugi maszyny lub cze$ci zamiennych prosimy o kontakt z:

STRIMA Sp. z 0.0.
Swadzim, ul. Poznanska 54
62-080 Tarnowo Podgdrne

Tel. 61 8 950 950



